3. CALCULE TEHNOLOGICE

3.5 Calculul normelor tehnice de timp
3.5.1. Calculul normelor tehnice de timp la strunfea 183,3%18mm
Relgia general de calcul a normei tehnice de timp este:
N, =Tpi/n+t, +t +t, +t, +t ., [min]
unde:T,i reprezind timpul de pregtire incheiere;
tp este timpul de baz
ta reprezind timpul ajuétor;
tat si tao reprezind timpul de deservire tehriigi organizatorié;
ton, timp de odiha si necesitti fiziologice.
Timpul de pregatire incheiere T pi, [min]
Conform tab. 5.65, pag. 193, [9], pentru piesedli@netrul < 200 mm, este:
- preditirea curent: 15 min;
- montare varfuri de centrare: 3,5 min;
deplasareai fixarea g@pusii mobile: 1min;
asezaregi reglarea lunetei: 4 min
- Deci: Tpi = 23,5 min
Timpul de bazi tb, [min]
Se calculeazpentru openga de strunjire cu rete:

L . .
t,=——i, min
n Cf

unde:
L reprezind lungimea de prelucrare; L = 1355 mm
n reprezini turaia de lucru: n = 150 rot/min;
f este avansul pe rata: fr = 0,200 mm/rot;
i este nurarul de treceri: i = 1.
Se oljine: t, :ﬁlz 45,166 min.
150010200
b.timpul ajut ator ta [min],
este o sumde timpi ajuditori, dugi cum urmeaz
ta1 - timp ajutitor de prindergi desprindere semifabricat;
ta> — timp ajuditor pentru comanda rgiaii unelte;
taz — timp ajuditor pentru complexe manuiri legate deifaz
tas — timp ajuditor pentrurdsuratori de control.
Conform tab. 5.58, pag. 197, [9] pentru prindaesei cu m = 700 kg intre varfui
antrenare cu lungfixa: tar = 9 min;
Conform tab. 5.73, pag. 202, = 0,35 min, pentru piese cu diametrul < 400mm,
compus din:
- schimbarea tutii cu dod manete: 0,1 min;
- schimbarea avansului cu damanete: 0,1 min;
- rotirea portctitului, cu manet: 0,1 min
- gezarea sau indeéqparea apratorii contra achiilor: 0,05 min;
Conform tab. 5.75, pag. 2083 = 0,25 min, pentru reglare la dgientru strung la care
Tnaltimea varfurilor este parla 600 mm
Conform tab. 5.78, pag. 205, pentrdsurarea cyublerul cu fixare la dimensiune in
timpul masurrii: tas = 0,47 min, pentru diametrul deasurat paa la 200 mmsi lungimea de
masurat paala 1500 mm.



Se oljine:tx =9,0 + 0,35 + 0,25 + 0,47 = 10,07 min
Timpul efectiv, Tef, [min]
Este suma dintre timpul de Wiag timpul ajutitor, respectiv:
Ter= to + ta = 45,166 + 10,07 = 55,236 min.
c. Timpul de deservire tehnidé si organizatorica, tdt si tdo, [Min]
Se considerin procente din timpul de bazespectiv:.
ta: timpul de deservire tehriicconform tab. 5.79, pag. 207, [9]:
tat = (2,5%) b = (2,5045,166)/100 = 1,12915 min
Timpul de deservire organizatafic
tdo = (1/100)[1, = (1/100) 45,166 = 0,45166 min
d. Timpul de odihna si necesifiti fiziologice, ton, [Min]
Analog se considerin procente din timpul efectiv, respectiv, confalab. 5.80, pag.
207, [9]:
ton = (4,5%)45,166, pentru solicitare dinamjczgomot in prioduge, eventuale
vibragii la prelucraresi grad de solicitare ridicat, pentru o riaspiesei >> 22 kg:
Se obine: ton = 2,03247 min.
e. Norma tehnic de timp, Nt, [min]
Nt = 23,5/100 + 45,166 + +10,07+ 1,12915 + 0,4516608247 = 59,71428 min



